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PERI

Eksploatacja palet tadunkowych PERI
i ktonic pietrzacych PERI musi odbywaé
sie na podstawie niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowej!

Niniejsza dokumentacja techniczno-
ruchowa musi by¢ dostepna w miejscu
eksploatacji palet tadunkowych PERI i
ktonic pietrzacych PERI!

Przy eksploatacji palet tadunkowych
PERI i ktonic pietrzagcych PERI moze
by¢ zatrudniony wytacznie pracownik,
ktory zostat przeszkolony w zakresie
eksploatacji tych urzadzen przez
kierownika robét lub mistrza
budowlanego!

Palety tadunkowe PERI i ktonice
pietrzace PERI powinny by¢ eksploato-
wane w sposob nie zagrazajacy
bezpieczenstwu i higienie pracy!

Przebywanie i przemieszczanie ludzi
na paletach tadunkowych jest
zabronione!

Przemieszczanie tadunku bezposrednio
nad ludZmi jest zabronione!

Przecigzanie palet tadunkowych PERI
i ktonic pietrzacych PERI ponad no$nosé
nominalng jest zabronione!

tadunek powinien by¢ utozony na/w
palecie tadunkowej PERI i z ktonicami
pietrzacymi PERI w taki sposéb, aby w
czasie przemieszczania nie mogt spasé,
rozsypac, rozsunac lub przewrécic sie!

Podtoze miejsc do sktadowania
powinno by¢ wypoziomowane
i utwardzone!

A2 Przepisy

9.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

bezpieczenstwa

Pietrzenie w stosie palet tadunkowych
PERI i jednostek tadunkowych z ktonicami
pietrzgcymi PERI moze odbywac sie
wytgcznie w pionie. Stosy wykazujgce
odchytki od pionu powyzej 2% nalezy
roztozy¢ w bezpieczny sposob!

Dopuszczalna wysoko$¢ pietrzenia palet
tadunkowych PERI i jednostek
tadunkowych z ktonicami pigtrzacymi PERI
na budowie wynosi 3 warstwy!

Pigtrzenie jednostek tadunkowych o
réznych ciezarach nalezy wykonywac
zwyzkowo rozpoczynajgc od jednostki o
ciezarze najwigkszym i konczac na
jednostce o cigzarze najmniejszym!

Przy sktadowaniu na zewnatrz lekkich i
wielkowymiarowych jednostek
tadunkowych wysokos$¢ pietrzenia nalezy
zredukowac i ewentualnie odpowiednio
zabezpieczyd!

Wysoko$¢ pietrzenia i stateczno$¢ stosu
jednostek tadunkowych z elementami nie
nalezgcymi do wyrobéw PERI powinna
by¢ ustalona indywidualnie!

Palety tadunkowe PERI i jednostki
tadunkowe z ktonicami pigtrzacymi PERI
mozna przemieszczac tylko przy pomocy
zawiesi PERI lub innych atestowanych
zawiesi czterociegnowych, mocowanych
do wszystkich czterech uch
transportowych!

Przy uzyciu zawiesia wielociegnowego dla
okreslenia obcigzenia roboczego nalezy
przyjmowac, ze pracuja tylko dwa ciegna.
W przypadku, jezeli zapewni sie
réwnomierne roztozenie obcigzenia na
kazde ciggno, dopuszcza sig traktowanie
wszystkich ciegien jako nosne.



A2 Przepisy

16.

17.
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20.

21

22.

23.

bezpieczenstwa

tadunek z elementami posiadajacymi ostre
krawedzie powinien by¢ tak mocowany,
aby nie powodowat uszkodzenia ciegien
zawiesial

Robienie weztdw na ciggnach zawiesi
linowych i fancuchowych jest zabronione!

Ciegna zawiesi tancuchowych nie moga
by¢ przy uzyciu poskrecane!

Palety tadunkowe PERI i jednostki
tadunkowe z ktonicami pigtrzacymi PERI
powinny by¢ pigtrzone w stosach w sposob
nie zagrazajacy przewroceniem,
spadnieciem lub przesunieciem sie!

Przemieszczanie stosdw palet tadunkowych
PERI i stoséw jednostek tadunkowych z
ktonicami pietrzgcymi PERI jest zabronione!

. Opieranie drabin i innych przedmiotéw o

stos palet tadunkowych PERI i o stos
jednostek tadunkowych z ktonicami
pietrzacymi PERI jest zabronione ze
wzgledu na mozliwo$c¢ utraty statecznosci
stosul!

Palety tadunkowe i ktonice pietrzace PERI
nalezy przechowywac z dala od wptywow
czynnikdéw atmosferycznych i substancji
chemicznych, mogacych zagrozi¢

bezpieczenstwu eksploatacji urzadzen!

Opuszczanie ze wstrzgsami palet
tadunkowych PERI i jednostek
tadunkowych z ktonicami pietrzacymi
PERI jest zabronione!

24.

25.

26.

27.

28.

29.

PERI

Palety tadunkowe PERI i jednostki tadunkowe
z ktonicami pietrzacymi PERI powinny by¢
utozone na samochodzie cigzarowym w
taki sposdb, aby nie mogty spasé, przesunaé
lub przewrdcic sie!

Pracownik zatrudniony przy eksploatacji
palet tadunkowych PERI i ktonic pietrzacych
PERI powinien podczas eksploatac;i
kontrolowac stan techniczny urzadzen pod
katem uszkodzen

(np. deformacja, pekniecie, ztamanie itp.)

i prawidtowego oznaczenia urzadzenia!
W przypadku wystgpienia uszkodzenia lub
nieprawidtowosci oznaczenia uzytkownik
zobowigzany jest do wymiany urzadzenial!

Spawanie palet tadunkowych PERI i ktonic
pietrzacych PERI jest zabronione ze wzgledu
na mozliwo$¢ ostabienia no$nosci urzadzen!

Uzytkownik zobowigzany jest do powierzenia
naprawy niesprawnego urzadzenia PERI
wytacznie zaktadowi PERI!

Uzytkownik palet tadunkowych PERI

i ktonic pietrzacych PERI zobowigzany jest
do przeprowadzania we wtasnym zakresie
okresowych kontroli stanu technicznego
urzadzenh co najmniej raz na rok. Kontrole
okresowa moze przeprowadzi¢ tylko
pracownik przeszkolony w tym zakresie!

Uzytkownik zobowigzany jest do
zapewnienia przeprowadzenia badania
petnego stanu technicznego palet
tadunkowych PERI i ktonic pietrzacych PERI,
ktorych nosnos¢ mogta ulec ostabieniu na
skutek zaistniatego wypadku, powstate]
szkody lub wykonanej naprawy. Badanie
moze przeprowadzi¢ tylko pracownik
przeszkolony w tym zakresie!



PERI

Niniejsza dokumentacja techniczno-ruchowa
zawiera przepisy dotyczace prawidtowej

i bezpiecznej eksploatacji palet tadunkowych PERI
i ktonic pietrzacych PERI.

Palety tadunkowe PERI i ktonice pietrzace PERI
zaliczajg sie do urzadzen technicznych
wg Dz. U. Nr 47, poz. 401.

Urzadzenia te stuzg do bezpiecznego sktadowania
i przemieszczania elementéw deskowan
i rusztowan PERI w magazynie i na budowie.

Palety tadunkowe PERI i ktonice pietrzace PERI
s3 wyrobami spawanymi, wykonanymi ze stali
konstrukcyjnych i zabezpieczonymi przed korozjg
poprzez ocynkowanie lub polakierowanie.

Urzadzenia te mogg byc¢ eksploatowane w
temperaturach od -20°C do +80°C.

Palety tadunkowe PERI i ktonice pietrzace PERI
sg przystosowane do podejmowania

i przemieszczania przy pomocy wozkow widtowych,
woézkdw podnosnych do palet, dzwigdw i zurawi.

Palety tadunkowe PERI przeznaczone sa do
sktadowania i przemieszczania wyrobéw PERI oraz
innych tadunkoéw, ktorych cigzar catkowity nie
przekracza no$nosci nominalnej danego
urzadzenia.

Palety azurowe i azurowo-skrzyniowe PERI stosuje
sie do sktadowania i przemieszczania fadunkow,
ktérych jednostek nie mozna utozy¢ w stosie.

Eksploatacja palet tadunkowych PERI i ktonic
pietrzacych PERI niesprawnych technicznie jest
zabronional

Uszkodzone palety tadunkowe PERI i ktonice
pietrzace PERI nalezy bezwarunkowo wycofac z
eksploatacji!

A3 Zakres stosowania

Jako czesci zamienne mozna stosowacé
wytacznie oryginalne wyroby PERI.

Przy eksploatacji palet tadunkowych PERI

i ktonic pietrzacych PERI nalezy przestrzegac
zalecen w niniejszej dokumentacji techniczno-
ruchowej oraz wymagan i przepiséw
ustalonych w nastepujacych aktach i
dokumentach:

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 6 lutego 2003 w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robdt
budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)

- Zarzadzenie Ministra Komunikacji z dnia 7
marca 1963 w sprawie tadowania
samochodow cigzarowych i przyczep (Mon.
Pol. Nr 24, poz. 123z 1963 r.
iNr 35, poz. 250z 1968 )

- PN-EN ISO 445 Palety tadunkowe
i nadstawki paletowe - Terminologia

- PN-91/M-78232 Palety tadunkowe
skrzyniowe i stupkowe metalowe sktadane

- PN-88/M-78205 Palety tadunkowe
metalowe - Wspdlne wymagania
i badania

Wszystkie palety stupkowe
wyprodukowane przed 01.01.1995
oznakowane sg wyttoczeniem na uchu
transportowym stupka.



A4 Palety stupkowe RP

80x120, RP 80x150

PERI

Oznaczenie:
Paleta stupkowa
RP 80x120

Dop. kat odchylenia
ciegien od pionu: 15°
Min. dtugo$c ciegien
zawiesia
czterociegnowego:
3.0m

Dop. wysokos$é
pigtrzenia:

4 palety

No$nos¢ nominalna:
1500 kg

Cigzar wiasny:

40,3 kg

Rok produkcji: 200
Nrart: 025640

C€

PERI

Oznaczenie:
Paleta stupkowa
RP 80x150

Dop. kat odchylenia
ciegien od pionu: 15°
Min. dtugoé¢ ciegien
zawiesia
czterociegnowego:
3.0m

Dop. wysokoé¢
pietrzenia:

4 palety

No$no$¢ nominalna:
1500 kg

Cigzar wiasny:

44,3 kg

Rok produkcji: 200
Nrart.: 025650

C€

Rys. 1

PERI

1. Tabliczka znamionowa 3 (rys. 1)

Eksploatacja palet stupkowych RP bez
tabliczki znamionowej lub z nieczytelnag
tabliczka znamionowa 3 jest zabroniona.
Ponowne oznakowanie i badanie stanu
technicznego moze przeprowadzié
wytacznie zaktad PERI!

2. No$nos$é nominalna, kat odchylenia
ciegien od pionu

Nos$nos$é nominalna: 1500 kg
Przyktady jednostek tadunkowych:
Paleta stupkowa RP 80x120

Podpory stropowe, zastrzaty 42 sztuki
Profile brzegowe 120 30 par
Paleta stupkowa RP 80x150

Uchwyt poreczy SGH 20 sztuk
Rama MRK 150 28 sztuk
Wspornik pomostu

roboczego TRG 80 20 sztuk

Min. diugos$¢ ciegien zawiesia
czterociegnowego: 3,0 m
(Dop. kat odchylenia ciegien od pionu: 15°)

3. Wysokos¢ pietrzenia
Dopuszczalna wysoko$c¢ pietrzenia: 4 palety



PERI

4. Przemieszczanie tadunku

A

Zawiesie czterociegnowe nalezy mocowac
do wszystkich czterech uch
transportowych 1!

Palety stupkowe RP mozna podejmowacé
wozkiem widtowym lub wozkiem podnosnym
do palet zarébwno od strony wzdtuznej jak i od
strony poprzecznej 2 (rys. 2).

Réwniez sam tadunek palety RP mozna
podejmowacé wozkiem od strony wzdtuzne| 4
(rys. 3).

A

Przy przemieszczaniu palet stupkowych
RP na wysokosci tadunek nalezy
zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem sie

lub spadnieciem przy pomocy ‘ 1080/ 1380
odpowiednich paséw napinajacych lub
opasek z tasmy stalowej! o) 7
H
1
Rys. 3 T |- S

4



Ab Paleta azurowa

80x120

3

PERI

Oznaczenie: Paleta azurowa 80x120

Dop. kat odchylenia ciegien od pionu: 15°

Min. dtugos¢ ciegien zawiesia

czterociegnowego: 30m
Dop. wysoko$¢ pietrzenia: 4 palety
No$nosé¢ nominalna: 1500 kg
Ciezar wiasny: 85,0 kg
Pojemnoéc: 0,76 m*
Rok produkciji: 200
Nrart.: 065016

C€

Rys. 4

PERI

1. Tabliczka znamionowa 3 (rys. 4)

A

Eksploatacja palety azurowej PERI bez
tabliczki znamionowej lub z nieczytelng
tabliczka znamionowa 3 jest zabroniona.
Ponowne oznakowanie i badanie stanu
technicznego moze przeprowadzi¢
wytacznie zaktad PERI!

2. Nos$nos¢ nominalna, kat odchylenia
ciegien od pionu

Nos$nos$é nominalna: 1500 kg
Przyktady jednostek tadunkowych:

Zamek BFD 160 sztuk
Gtowica opadowa SFK 75 sztuk
Gtowica podporowa SSK 44 sztuki
Gtowica wieszakowa FB 180 sztuk
Katownik zastawczy AW 150 sztuk
Zaczep transportowy 24 100 sztuk

Min. dtugo$é ciegien zawiesia
czterociegnowego: 3,0 m
(Dop. kat odchylenia ciegien

od pionu: 15°)

3. Wysokos$é pietrzenia
Dopuszczalna wysokos$é
pietrzenia: 4 palety



PERI

4. Przemieszczanie tadunku

A

Zawiesie czterocieggnowe nalezy
mocowac do wszystkich czterech
uch transportowych 1!

A

Przed przemieszczaniem $ciane uchylna
5 i pokrywe 6 (jesli jest na wyposazeniu
palety) nalezy zablokowacé przed
otworzeniem sig!

Palete azurowg mozna podejmowac waozkiem
widtowym lub wdzkiem podnosnym do palet
zaréwno od strony wzdtuznej jak i od strony
poprzecznej 2 (rys. B).

Rys. 5

Dla tatwiejszego zatadowania
i roztadowania paleta azurowa wyposazona jest
z jednej strony w $ciane uchylng b (rys. 6).

—

Dla zabezpieczenia tadunku przed kradziezg 1
palete azurowg mozna dodatkowo
wyposazyé¢ w pokrywe 6.

1240

930

o
Rys. 6 ,L4§§§; LAAAAJ

760



A6 Paleta azurowo-
skrzyniowa 80x120

3

Oznaczenie: Paleta azurowo-skrzyniowa
80x120

Dop. kat odchylenia ciegien od pionu: 15°
Min. dtugo$¢ ciegien zawiesia
czterociegnowego: 30m

Dop. wysoko$¢ pigtrzenia: 6 palet

Nos$no$¢ nominalna: 1500 kg

Ciezar wiasny: 65,8 kg

Pojemno$é: 0.28 m*

Rok produkcji: 200

Nr. art.: 025660
Rys. 7

PERI
«

465

= =

PERI
e

465

Rys. 9

10

PERI

1. Tabliczka znamionowa 3 (rys. 7)

A

Eksploatacja palety azurowo-skrzyniowej
PERI bez tabliczki znamionowej lub z
nieczytelng tabliczka znamionowa 3 jest
zabroniona. Ponowne oznakowanie i
badanie stanu technicznego moze
przeprowadzié¢ wytacznie zaktad PERI!

2. No$nosé nominalna, kat odchylenia
ciegien od pionu

Nos$nosé nominalna: 1500 kg

Paleta azurowo-skrzyniowa (rys. 8)
przeznaczona jest do sktadowania Sciggdw,
nakretek, stozkdw kotwigcych, osprzetu
montazowego itp.

Min. dlugo$é ciegien zawiesia
czterociegnowego: 3,0 m
(Dop. kat odchylenia ciegien od pionu: 15°)

3. Wysokos¢ pietrzenia
Dopuszczalna wysokos¢
pietrzenia: 6 palet

Wysokos$é stosu dwéch palet azurowo-
skrzyniowych odpowiada wysokosci jednej
palety azurowej (rys. 9).

Palety azurowo-skrzyniowe spigtrzone w stosie
mozna fatwo roztadowac od strony wzdtuznej.

4. Przemieszczanie tadunku

A

Zawiesie czterociegnowe nalezy mocowac
do wszystkich czterech uch
transportowych 1!



PERI

PERI

Oznaczenie:
Paleta stupkowa
HS 120x90

Dop. kat odchylenia
ciegien od pionu: 15°
Min. dtugos$¢ ciegien
zawiesia
czterociegnowego:
30m

Dop. wysokos$é
pietrzenia:

3 palety

Nos$nosé nominalna:
750 kg

Cigzar wiasny:

65,0 kg

Rok produkcji: 200
Nr art.: 065080

C€

PERI

Oznaczenie:
Paleta stupkowa
HS 150x90

Dop. kat odchylenia
ciegien od pionu: 15°
Min. dtugo$¢ ciegien
zawiesia
czterociegnowego:
30m

Dop. wysokos$é
pietrzenia:

3 palety

No$nos¢ nominalna:
750 kg

Cigzar wiasny:

66.6 kg

Rok produkcji: 200
Nrart: 065081

C€

Rys. 10
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A7 Palety HANDSET
HS 120x90, HS 160x90

1. Tabliczka znamionowa 3 (rys. 10)

A

Eksploatacja palet HANDSET bez tabliczki
znamionowej lub z nieczytelng tabliczka
znamionowa 3 jest zabroniona. Ponowne
oznakowanie

i badanie stanu technicznego moze
przeprowadzi¢ wytacznie zaktad PERI!

2. No$nos$é nominalna, kat odchylenia
ciegien od pionu

Nos$nos$¢é nominalna: 750 kg
Przyktady jednostek tadunkowych
(rys. 11)

Paleta HS 120x90

Ptyta HS 90x120 10 sztuk
Plyta uniwersalna HSM 120x45 20 sztuk
Ptyta HS 120x60 10 sztuk
Ptyta HS 120x30 10 sztuk
Paleta HS 150x90

Ptyta HS 150x90 10 sztuk
Plyta uniwersalna HSM 150x45 20 sztuk
Plyta HS 150x60 10 sztuk
Ptyta HS 150x30 10 sztuk

A

Mniejsze ptyty nalezy zabezpieczy¢ przed
przemieszczeniem sie lub spadnieciem!

Min. dlugosé ciegien zawiesia
czterociegnowego: 3,0 m
(Dop. kat odchylenia ciegien od pionu: 15°)

3. Wysokos¢ pietrzenia

Dopuszczalna wysokosé
pietrzenia: 3 palety

11



A7 Palety HANDSET PE
HS 120x90, HS 150x90

4. Przemieszczanie tadunku

A

Zawiesie czterociegnowe nalezy mocowaé
do wszystkich czterech uch
transportowych 1!

Do sktadowania drobnych elementéw palety
HANDSET mozna rozbudowac w palety
skrzyniowe. W tym celu ptyty HS wykorzystuje
sig do wykonania ptyty nosnej i Scian
wzdtuznych palety 7 (rys. 12).

Palety HANDSET réznorodnej wielkosci mozna
pietrzy¢ w jednym stosie.

Palety HANDSET mozna podejmowac wozkiem
widtowym lub wdzkiem podnosnym do palet
zardbwno od strony wzdtuznej jak i od strony
poprzecznej 2 (rys. 12).

12



PERI

PERI

Oznaczenie:
Paleta stupkowa
SD 150x75

Dop. kat odchylenia
ciegien od pionu: 15°
Min. dtugo$¢ ciegien
zawiesia
czterociegnowego:
30m

Dop. wysokosé
pigtrzenia:

2 palety

Nos$no$¢ nominalna:
1000 kg

Ciezar witasny:
77,80 kg

Rok produkcji: 200
Nrart.: 061500

g

Rys. 13

A8 Paleta stupkowa
SKYDECK SD 150x75

1. Tabliczka znamionowa 3 (rys. 13)

A\

Eksploatacja palety stupkowej SKYDECK
bez tabliczki znamionowej lub z nieczytelng
tabliczkg znamionowa 3 jest zabroniona.
Ponowne oznakowanie

i badanie stanu technicznego moze
przeprowadzi¢ wytacznie zaktad PERI!

2. No$nos$é nominalna, kat odchylenia
ciegien od pionu

Nos$nos$é nominalna: 1000 kg
Przyktady jednostek tadunkowych (rys. 14)

Ptyta SDP 150x75 14 sztuk
Ptyta SDP 150x37.,5 28 sztuk
Ptyta SDP 75x75 28 sztuk

Min. dtugo$é ciegien zawiesia
czterociegnowego: 3,0 m
(Dop. kat odchylenia ciggien od pionu: 15°)

3. Wysokos¢ pietrzenia
Dopuszczalna wysokos$¢ pietrzenia: 2 palety

4. Przemieszczanie tadunku

A

Zawiesie czterociegnowe nalezy mocowacé
do wszystkich czterech uch transportowych
1!

Palete SKYDECK mozna podejmowac wozkiem
widtowym lub wozkiem podnosnym do palet
zaréwno od strony wzdtuznej jak i od strony
poprzecznej 2 (rys. 14).

A\

Przy przemieszczaniu palety SKYDECK na
wysokosci tadunek nalezy zabezpieczyé
przed przemieszczeniem sie lub
spadnieciem!

13



A9 Paleta SKYDECK
SD 160x225
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1. Tabliczka znamionowa 3 (rys. 15)

A

Eksploatacja palety SKYDECK bez
tabliczki znamionowej lub z nieczytelng
tabliczka znamionowa 3 jest zabroniona.
Ponowne oznakowanie i badanie stanu
technicznego moze przeprowadzi¢
wylacznie zaktad PERI!

2. No$nos$é nominalna, kat odchylenia
ciegien od pionu

Nos$nosé nominalna: 750 kg
Przyktad jednostki tadunkowe;j (rys. 16):
Ptyta SDP150x75 3x16 sztuk

Min. dlugo$é ciegien zawiesia
dwuciegnowego: 3,0 m

(Dop. kat odchylenia ciegien

od pionu: 25°)

3. Wysokos¢ pietrzenia
Dopuszczalna wysoko$é
pietrzenia: 2 palety

4. Przemieszczanie tadunku

Palete SKYDECK mozna podejmowac wozkiem
widtowym lub waézkiem podnosnym do palet
zaréwno od strony wzdtuznej jak i od strony
poprzecznej 2 (rys. 16).

A

Przy przemieszczaniu palety SKYDECK na
wysokosci tadunek nalezy zabezpieczy¢
przed przemieszczeniem sie lub spadnieciem
przy pomocy pasow napinajacych!

Ruszt w ptycie noénej palety stuzy do odktadania
pasoOw napinajgcych przy spietrzaniu w stosie
palet nie zatadowanych.



PERI

1. Tabliczka znamionowa 3 (rys. 17)

A

Eksploatacja palety ST 100/2 bez tabliczki
znamionowej lub z nieczytelng tabliczka
znamionowa 3 jest zabroniona. Ponowne
oznakowanie i badanie stanu technicznego
moze przeprowadzi¢ wytacznie zaktad
PERI!

2. No$nos$é nominalna, kat odchylenia
ciegien od pionu

Nosnos$¢é nominalna: 1500 kg
Przyktad jednostki tadunkowej:
Rama stosu ST 100

wraz z trzpieniami ze stopkg

i z gtowicami oraz stezeniami

84 sztuki

Min. dtugo$¢ ciegien zawiesia
czterociegnowego: 3,0 m
(Dop. kat odchylenia od pionu ciegien: 25°)

3. Wysokos$é pietrzenia
Dopuszczalna wysoko$¢ pietrzenia: 4 palety

4. Przemieszczanie tadunku

A

Zawiesie czterociegnowe nalezy
mocowac do wszystkich czterech uch
transportowych 1!

Palete ST 100/2 mozna podejmowac wozkiem
widtowym lub waézkiem podnosnym do palet
zaréwno od strony wzdtuznej jak i od strony
poprzecznej 2 (rys. 18).

A10 Paleta ST 100/2

PERI

Oznaczenie:
Paleta ST 100/2

Dop. kat odchylenia
ciegien od pionu: 25°
Min. dtugos¢ ciegien
zawiesia
czterociggnowego:
3.0m

Dop. wysoko$¢
pietrzenia:

4 palety

No$nos$¢ nominalna:
1500 kg

Ciezar wtasny:

124 kg

Rok produkgji: 200
Nr art.: 065050

15




A11 Palety stupkowe
USP 72, USP 104

1. Tabliczka znamionowa 3 (rys. 19)

A\

Eksploatacja palet stupkowych USP bez
tabliczki znamionowej lub z nieczytelng
tabliczkg znamionowa 3 jest zabroniona.
Ponowne oznakowanie

i badanie stanu technicznego moze
przeprowadzi¢ wylacznie zaktad PERI!

2. No$nos$é nominalna, kat odchylenia
ciegien od pionu

Nos$nosé nominalna: 1200 kg

Przyktady jednostek tadunkowych:

Paleta stupkowa USP 72 lub USP 104
Rama T UVT ze stupkiem UV 165 36 sztuk
Rama L UVL ze stupkiem UV 165 36 sztuk
Rama Z 36 sztuk
Podesty stalowe UDS 45 sztuk
Ramy podstawy UVF 18 sztuk

Min. dlugo$¢ ciegien zawiesia
czterociggnowego: 3,0 m
(Dop. kat odchylenia ciegien od pionu: 15°)

3. Wysoko$é pietrzenia

Dopuszczalna wysoko$¢ pietrzenia ze stupkami
nadstawczymi: 3 palety
Dopuszczalna wysoko$¢ pietrzenia bez stupkdéw
nadstawczych: 6 palet

16

PERI

PERI

Oznaczenie:

Paleta stupkowa USP 72

Nr art.. 700660

Rok produkgji: 200
No$nos$é nominalna: 1200 kg
Cigzar wtasny: ok. 60,50 kg
Dop. kat odchylenia ciegien
od pionu: 15°

Dop. wysokos¢ pietrzenia:
zgodnie z dokumentacja
techniczno-ruchowa!

C€

PERI

Oznaczenie:

Paleta stupkowa USP 104
Nrart.: 100678

Rok produkcji: 200
Noénosé nominalna: 1200 kg
Ciezar wtasny: ok. 65,60 kg
Dop. kat odchylenia ciegien
od pionu: 15°

Dop. wysoko$¢ pigtrzenia:
zgodnie z dokumentacja
techniczno-ruchowa!

Rys. 19



A11 Palety stupkowe
USP 72, USP 104

A\

Przy sktadowaniu na zewnatrz lekkich i
wielkowymiarowych jednostek
tadunkowych

(np. ramy podstawy UVF) wysokos$é
pietrzenia nalezy zredukowaé! Przy
pietrzeniu palet w stosie bez stupkow
nadstawczych, stupki nadstawcze nalezy
przymocowa¢ do palet przy pomocy pasa
napinajacego!

4. Osprzet
Kazda paleta USP powinna by¢ wyposazona w
4 stupki nadstawcze!

vAY

o\

5. Przemieszczanie tadunku

A

Zawiesie czterociggnowe nalezy mocowacé
do wszystkich czterech uch
transportowych 1! Ciegna zawiesi
tancuchowych nie moga by¢ przy uzyciu
poskrecane, a ogniwa powinny swobodnie
poruszac sie! Przy przemieszczaniu palety
USP na wysokosci tadunek nalezy
zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem sie
lub spadnieciem! Palete USP 104 nalezy
podnosi¢ widtami o dtugosci L>1200 mm,
a palete USP 72 widtami

o diugosci L>1000 mm!

Palety USP mozna podejmowac wdzkiem
widtowym lub wdzkiem podnosnym do palet
zaréwno od strony wzdtuznej jak i od strony
poprzecznej 2 (rys. 20).

A\
=Y

T

Rys. 20

17



A12 Ktonica pietrzgca
TRIO

Ktonica pigtrzaca TRIO
Nrart: 023390

Nr fabryczny:

Rok produkcji: 200

PERI

Nosnos$¢ nominalna: 500 kg/ktonice

g

Wymagania eksploatacyjne:

1. Przemieszczanie tadunku bezposrednio nad ludzmi
jest zabronione!

2. Eksploatacja jest dozwolona wytacznie z ptytami
$ciennego deskowania ramowego PERI TRIO!

3. Zawiesie czterociggnowe mozna mocowac tylko do
ucha transportowego ktonicy!

4. W celu stworzenia podstawy stosu jedna ptyte TRIO
nalezy potozy¢ poszyciem do dotu na utozone
krawedziaki i przymocowac do niej cztery ktonice
(zapadka zabezpieczajgca ktonicy powinna przy tym
zaskoczy¢ w narozu piyty).

5. Ktonica jest przystosowana do przemieszczania co
najwyzej 5 ptyt TRIO jednakowej wielkosci

6. Wytyczne dotyczace pigtrzenia stoséw i dalsze istotne
informacje eksploatacyjne zawarte sq w dokumentacji
techniczno-ruchowej PERI!

Dop. kat odchylenia ciegien od pionu: 45°

O

18

PERI

1. Tabliczka znamionowa 3 (rys. 21)

A

Eksploatacja klonic pietrzacych TRIO
bez tabliczki znamionowej lub z
nieczytelng tabliczka znamionowa 3
jest zabroniona. Ponowne
oznakowanie i badanie stanu
technicznego moze przeprowadzié¢
wytgcznie zaktad PERI!

2. No$nos$é nominalna, kat odchylenia
ciegien od pionu

Nosnos$¢ nominalna ktonic ograniczona
jest maksymalng iloscig ptyt w stosie.
Nos$nosé nominalna: 500 kg/ktonice
=» 2000 kg/stos

Wysokos$¢ stosu:
2 do b ptyt TRIO jednakowej wielkosci z
profilem brzegowym grubosci 6 cm (rys. 22).

A

Stos z ktonicami pietrzacymi TRIO
mozna uktadac¢ tylko z ptyt jednakowej
wielkosci!

A

Stosowanie ktonic pietrzacych TRIO
jest zabronione do uktadania stosow
z
- ptyt uniwersalnych TRIO TRM
i TAM
- ptyt zastawczych TRIO
- ptyt TRIO z profilem brzegowym
grubosci 2 cm



®
PE RI A12 Ktonica pietrzaca

TRIO

Min. dtugo$é ciegien zawiesia
czterociegnowego: 3,0 m

przy ptytach o maksymalnej wielkosci
330x240 cm

(Dop. kat odchylenia ciegien od pionu: 45°)

3. Wysokos¢ pietrzenia
Dopuszczalna wysoko$¢ pietrzenia: 3 stosy

A

Stosy z plytami stalowymi o szerokosci
do 72 cm lub z ptytami aluminiowymi o
szerokosci do 90 cm nalezy zabezpieczyé
przed wywréceniem sie!

4. Montaz ktonic

W celu stworzenia podstawy stosu jedng ptyte
TRIO nalezy potozy¢ poszyciem do dotu na
utozone krawedziaki i przymocowac do niej
cztery ktonice. Zapadka zabezpieczajgca ktonicy
8 powinna przy tym zaskoczy¢ w narozu piyty.
Przygotowang podstawe stosu nalezy podniesé
z krawedziakdw przy pomocy zurawia i odstawic
na podtoze tak, aby nézki gniazdowe 9
wszystkich ktonic przylegaty do podtoza

(rys. 23).

Kolejne cztery ptyty mozna utozy¢ poszyciem
do gory na ptyte podstawy stosu.

Rys. 23

5. Przemieszczanie tadunku

A\

Zawiesie czterociggnowe nalezy mocowac
do wszystkich czterech uch
transportowych 1!
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A13 Ktonica pietrzaca
DOMINO DSR

w

o

o

~

Cce

Wymagania eksploatacyjne:
1.

N

»

i
® Ktonica pietrzgca DOMINO DSR
—
“ Nr art.: 066094
[ " 5 N fabryczny:

Rok produkcji: 200
Nosnos$¢ nominalna: 250 kg/ktonice

Dop. kat odchylenia ciegien od pionu: 30°

Przemieszczanie tadunku bezposrednio nad ludzmi
jest zabronione!

Eksploatacja jest dozwolona wytacznie z ptytami
$ciennego deskowania ramowego PERI DOMINO!

. Zawiesie czterociegnowe mozna mocowac tylko do

ucha transportowego ktonicy!

W celu stworzenia podstawy stosu jedng plyte
DOMINO nalezy potozy¢ poszyciem do dotu na
utozone krawedziaki i przymocowac do niej cztery
kfonice (zapadka zabezpieczajaca ktonicy powinna
przy tym zaskoczy¢ w narozu ptyty)

Ktonica jest przystosowana do przemieszczania co
najwyzej 8 ptyt DOMINO jednakowej wielkosci.

Wytyczne dotyczace pigtrzenia stosdw i dalsze
istotne informacje eksploatacyjne zawarte sa w
dokumentacji techniczno-ruchowej PERI!

. Stosowac¢ zgodnie z dokumentacjg techniczno-

ruchowa!

O

Rys. 24

PERI

1. Tabliczka znamionowa 3 (rys. 24)

A

Eksploatacja ktonic pietrzacych DOMINO
DSR bez tabliczki znamionowej lub z
nieczytelng tabliczka znamionowa 3 jest
zabroniona. Ponowne oznakowanie i
badanie stanu technicznego moze
przeprowadzi¢ wytacznie zaktad PERI!

2. No$nos$¢ nominalna, kat odchylenia
ciegien od pionu

Noénos¢ nominalna ktonic ograniczona jest
maksymalng iloscig ptyt w stosie.

Nos$nos¢é nominalna: 250 kg/klonice

=» 1000 kg/stos

Wysoko$¢ stosu:
2 do 8 ptyt DOMINO jednakowe] wielkosci z
profilem brzegowym grubosci 2,5 cm (rys. 25).

A

Stos z ktonicami pietrzagcymi DOMINO DSR
mozna uktadaé tylko z ptyt jednakowej
wielkoscil

Min. dtugosé ciegien zawiesia
czterociegnowego: 3,0 m
(Dop. kat odchylenia ciegien od pionu: 30°)



®
PE RI A13 Ktonica pietrzaca

DOMINO DSR

3. Wysokos¢ pietrzenia
Dopuszczalna wysoko$¢ pietrzenia: 3 stosy

A

Stosy z plytami stalowymi o szerokos$ci
do 50 cm lub z ptytami aluminiowymi

o szerokosci do 75 cm nalezy
zabezpieczy¢ przed wywréceniem sie!

4. Montaz ktonic

W celu stworzenia podstawy stosu jedng
ptyte DOMINO nalezy potozy¢ poszyciem do
dotu na utozone krawedziaki i przymocowacé
do niej cztery ktonice. Zapadka
zabezpieczajgca ktonicy 8 powinna przy tym
zaskoczy¢ w narozu ptyty. Przygotowang
podstawe stosu nalezy podnies¢ z
krawedziakdw przy pomocy zurawia i
odstawi¢ na podtoze tak, aby nézki
gniazdowe 9 wszystkich ktonic przylegaty do
poditoza (rys. 26).

Kolejne cztery ptyty mozna utozy¢ poszyciem
do gory na ptyte podstawy stosu.

5. Przemieszczanie tadunku

iji Rys. 26

Zawiesie czterociegnowe nalezy
mocowac¢ do wszystkich czterech uch
transportowych 1!
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A14 Paleta stupkowa
RP 110x125

1. Tabliczka znamionowa 3 (rys. 1)

A

Eksploatacja palety stupkowej RP bez
tabliczki znamionowej lub z nieczytelna
tabliczkg znamionowa 3 jest zabroniona.
Ponowne oznakowanie i badanie stanu
technicznego moze przeprowadzi¢
wytacznie zaktad PERI!

2. No$nosé nominalna, kat odchylenia
ciegien od pionu

Nosnos$é nominalna: 750 kg
Przyktady jednostek tadunkowych:

PERI

Min. dtugos$¢ ciegien zawiesia
czterociegnowego: 3,0 m
(Dop. kat odchylenia ciegien od pionu: 15°)

3. Wysokos¢ pietrzenia

Dopuszczalna wysokos¢ pietrzenia w stosie:

- b palet
Przy sktadowaniu na zewnatrz lekkich i
wielkowymiarowych jednostek
tadunkowych wysokos$¢ pietrzenia nalezy
zredukowad!

- 2 palety (podczas przemieszczania przy
pomocy wdzka widtowego)

- 1 paleta (podczas przemieszczania przy

pomocy zurawia)

Podpora stropowa PEP 10-400 44 sztuki
Podpora stropowa PEP 10-350 44 sztuki
Podpora stropowa PEP 10-300 44 sztuki
Podpora stropowa PEP 10-260 44 sztuki
/ 3
PERI
Paleta stupkowa RP 110x125
Nrart. 106939

Dop. kat odchylenia ciggien od pionu: 15°
Nosno$¢ nominalna: 750 kg

3

Rok produkcji:

Stosowac zgodnie z dokumentacja
techniczno-ruchowa!

22
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PERI

4. Przemieszczanie tadunku

A

Zawiesie czterociegnowe nalezy
mocowaé do wszystkich czterech uch
transportowych 1!

Przy przemieszczaniu palety stupkowej
RP na wysokoéci tadunek nalezy
zabezpieczy¢ przed przemieszczeniem
sie lub spadnieciem przy pomocy
odpowiednich paséw napinajacych lub
opasek z tasmy stalowej!

Palete stupkowg RP nalezy podejmowac
wozkiem widtowym lub wozkiem
podnos$nym do palet 4 od strony wzdtuznej
2 (rys. 2).

Réwniez sam tadunek palety RP nalezy
podejmowac wozkiem od strony wzdituznej
2 (rys. 2a).

Do podejmowania palety stupkowej RP od
strony poprzecznej nalezy zastosowac widty
o odpowiedniej dtugosci.

1145

Rys. 2

1320
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A1b5 Przeglad wyroboéw

Ciezar kg Nr art.

PERI

Paleta stupkowa RP 80x120,
ocynk.

Paleta stupkowa RP 80x150,
ocynk.

Nos$nos¢ nominalna: 1500 kg
Dop. wysokos$¢ pietrzenia: 4 palety

Min. dlugos¢ ciegien zawiesia: 3,0 m

40,30 025640

44,30 025650

A Uwaga:

Przy sktadowaniu na zewnatrz lekkich i
wielkowmiarowych jednostek tadunkowych
wysokos¢ pigtrzenia nalezy zredukowac.

1280/ 1580 880
€ > €
1080 /1380 680
e > D
[§) o [®) o
°
8
8
nl
:LJ 1200 p: 800
< > -~

Palety HS, ocynk.

Do pigtrzenia i przemieszczania
w stosie 10 ptyt HANDSET.
Paleta HS 120x90, ocynk.
Paleta HS 150x90, ocynk.

Nos$no$¢ nominalna: 750 kg
Dop. wysoko$¢ pietrzenia: 4 palety

Min. dlugos¢ ciegien zawiesia: 3,0 m

65,00 065080
66,60 065081

A Uwaga:

Przy sktadowaniu na zewnatrz lekkich i
wielkowmiarowych jednostek tadunkowych
wysoko$¢ pigtrzenia nalezy zredukowac

1440 1110
> »| ™1 »
" 1240 ‘ ‘ 910
e > I —
K © [6) ©
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o |8
2 [®
5
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1580 1110
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I« 1440 910
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PERI

A15 Przeglad wyrobow

Cigzar kg Nr art.

Paleta azurowa 80x120, ocynk. 85,10 065068
Paleta azurowa 80x120, lakier. 85,00 065016
Do sktadowania i przemieszczania tadunkdw,

ktorych jednostek nie mozna utozy¢ w stosie

Pojemnosé: ok. 0,75 m?

No$no$¢ nominalna: 1500 kg
Dop. wysoko$¢ pietrzenia: 4 palety
Min. dtugos¢ ciegien zawiesia: 3,0 m

A Uwaga:

Przy sktadowaniu na zewnatrz lekkich i
wielkowmiarowych jednostek fadunkowych
wysoko$¢ pietrzenia nalezy zredukowac.

970

100

760 588

Pokrywa palety azurowej 80x120 9,48 065067

1100 37

802

745

S ._: = 1155 20
Pt
Paleta azurowo-skrzyniowa 80x120, ocynk. 65,80 025660
Paleta azurowo-skrzyniowa 80x120, lakier. 65,80 025670

Pojemnosé: ok. 0,28 m?

Nosno$¢ nominalna: 1500 kg
Dop. wysoko$¢ pigtrzenia: 6 palet
Min. dtugos¢ ciegien zawiesia: 3,0 m

1240 835

500

100
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PERI

A15 Przeglad wyrobow

Cigzar kg Nr art.

Paleta stupkowa SD 150x75, ocynk. 7780 061500 A Uwaga:
Do pigtrzenia i przemieszczania w stosie ptyt Przy sktadowaniu na zewnatrz lekkich i
SKYDECK, np.14 sztuk SDP 150x75. wielkowmiarowych jednostek tadunkowych
wysokos¢ pigtrzenia nalezy zredukowac.
9 o/ - 1
L, <

1970

X
R

i A
E— | —
SHe o= ] A1
>\ & 3

o s
S 3
3 S

Nos$nos¢ nominalna: 1000 kg

Dop. wysoko$¢ pietrzenia: 2 palety

Min. dlugos¢ ciegien zawiesia: 3,0 m [ ]

A Uwaga:
Przy sktadowaniu na zewnatrz lekkich i
wielkowmiarowych jednostek fadunkowych

wysokos¢ pietrzenia nalezy zredukowac.

Paleta ST 100/2, ocynk. 124,00 065050
Do sktadowania i przemieszczania
elementow wiezy stosu ST 100.
Pojemnos¢:

84 ramy stosu ST 100

+ trzpienie TR ze stopka i z gtowicami
+ stezenia ST 100

. 2480

2280 ‘
r< >

A
A4

970

%@mﬁ T R TR

Nos$nos¢ nominalna: 1500 kg
Dop. wysoko$¢ pietrzenia: 4 palety
Min. dlugos¢ ciegien zawiesia: 3,0 m

26



PERI

A1b5 Przeglad wyrobow

Ciezar kg Nr art.

Ktonica pietrzaca TRIO, ocynk. 7,06 023390
Do pigtrzenia i przemieszczania w stosie _
od 2 do 5 ptyt TRIO jednakowej wielkosci. A @)
4 sztuki na stos
2
Kolejne piyty
/ poszyciem do géry
> 1. plyta poszyciem
/do dotu
o
Nosnos¢ Ina: 500 kg, kk lub * .
0$nos¢ nominalna: g/konice Iul 150
2000 kg/stos
e
Ktonica pigtrzaca DOMINO DSR, ocynk. 8,44 066094 E,Q , | U

Do pigtrzenia i przemieszczania w stosie od
2 do 8 ptyt DOMINO jednakowej wielko$ci.
4 sztuki na stos.

R

1118

Kolejne piyty

/ poszyciem do géry

1. piyta poszyciem

Nosno$¢ nominalna: 250 kg/ktonice lub
1000 kg/stos

Paleta stupkowa RP 110x125, lakier. 19,90 106939

1320 1150
1145

"l |—‘ ‘ 975

Dop. wysokos$¢

pietrzenia: zgodnie Nosno$¢ nominalna: 750 kg
z dokumentacja Min. dtugos$c¢ ciegien
techniczno-ruchowa!  zawiesia: 3,0 m

27
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PERI

Nrart.
061530

Cigzar kg
83,60

A15 Przeglad wyrobow
Do pigtrzenia i przemieszczania w stosie

Paleta SD 150x225
48 ptyt SKYDECK SDP 1560x75
Nosno$¢ nominalna: 750 kg

i

2310

1085
028

100660
100678

60,50
65,60

upkowa USP 72, ocynk.
upkowa USP 104, ocynk.
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B1 Deklaracja

zgodnosci EG

PERI

PERI

EG- Konformitatserkldrung
im Sinne der EG-Richtlinie 98/37/EG
Anhang Il A

Hiermit erklaren wir, dall das nachfolgends Produkt aufgrund seiner Konzipierung
und Bauart, sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfihrung den einschlagi-
gen, grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsanforderungen der betreffenden
EG Richtliniet entspricht.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung des Produkts verlient diese Erklarung
ihre Giiltigkeit.

Palette RP 80x120, verz. ArL-Nr. 025640
Palette RF 80x150, verz, Art.-Nr. 025650
Palette HS 120x80, verz, Art-Nr. G65080
Falette HS 450x90, verz. Art -Nr. 065081
Gitferbox B0x120, verz. Art.-Hr. 035068
Gitterbox B0x120, lack. Art.-Nr. 065015
Kleintellebox 80w120, varz. Art.-Nr. 025560
Kleintellebox 80120, lack. Art.-Nr. 025670
Palette SO 150475, verz. Art.-Nr. 061506
Palette 5T 100/2, verz. Art_-Nr. DESD5E
TRIO Stapelrunge, verz. Art.-Nr. 023390
DOMIND Stapeirunge DSR, verz. Art.Nr. 066094
SKYDECK Grolpalette 5D 150x225 Agt.-Nr. 061530
Rungenpalette USP 72 Art.-Nr. 100660
Rungenpalkette USP 104 Art.-Nr. 100678
Palette RP 110x125 Art -Nr. 106939

Einschlzgige EG-Richtlinie:

EG Maschinenrichtlinie S837/EG

Anrewandte nationale Mormen und technisch Spezifikationen:
DIN 1055, DIN 4421, DIN 18800, ZHi/428, VBG 9a

Weilkenhorn, den 10.10.2003 { V 7 ;

Dipl.-Ing. Manfred Rathizlder

Leier Forschung u.Entwacklung
PER| GmbH
Rudgh-Diasel- Strafls
D-39264 Weilenhom
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PE RI® B1 Deklaracja

zgodnosci EG

Ttumaczenie oryginatu z jezyka niemieckiego

PERI

Deklaracja zgodnosci EG
wg Dyrektywy Maszynowej 98/37/EG
Zatacznik Il A

Niniejszym zadwiadcza sie, ze nizej wymienione wyroby ze wzgledu na swojg budowe,
rodzaj oraz przeznaczenie odpowiadajg wymaganiom w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy, ustalonym w ww. wiasciwej dla wyrobéw Dyrektywie Maszynowej EG.

Po dokonaniu jakiejkolwiek zmiany w wyrobach bez naszej zgody niniejsza deklaracja traci

SWO0jg moc.

Paleta stupkowa RP 80x120, ocynk. Nr art. 025640
Paleta stupkowa RP 80x150, ocynk. Nr art. 025650
Paleta HS 120x90, ocynk. Nr art. 065080
Paleta HS 150x90, ocynk. Nr art. 065081
Paleta azurowa 80x120, ocynk. Nr art. 065068
Paleta azurowa 80x120, lakier. Nr art. 065016
Paleta azurowo-skrzyniowa 80x120, ocynk. Nr art. 025660
Paleta azurowo-skrzyniowa 80x120, lakier. Nr art. 025670
Paleta stupkowa SD 150x75, ocynk. Nr art. 061500
Paleta ST 100/2, ocynk. Nr art. 065050
Ktonica pietrzaca TRIO, ocynk. Nr art. 023390
Ktonica pietrzaca DOMINO DSR, ocynk. Nr art. 066094
Paleta SD 150x225 Nr art. 061530
Paleta stupkowa USP 72, ocynk. Nr art. 100660
Paleta stupkowa USP 104, ocynk. Nr art. 100678
Paleta stupkowa RP 110x125, lakier. Nr art. 106939

Wiasciwa dyrektywa EG:
Dyrektywa Maszynowa EG 98/37/EG

Krajowe normy zwigzane i wyszczegdlnienia techniczne:
DIN 1055, DIN 4421, DIN 18800, ZH 1/428, VBG 9a

Weissenhorn, dn. 10.10.2003 / podpis /

Dipl-Ing. Manfred Rathfelder
Kierownik Dziatu Badan i Rozwoju

PERI GmbH
Rudolf-Diesel-Strasse
89264 Weissenhorn
Niemcy
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B2 Badania
eksploatacyjne

1. Wymagania ogélne

Przedmiotem niniejszego rozdziatu sg ogdlne warunki
kontroli biezacych, kontroli okresowych oraz badan
okresowych stanu technicznego lub badan stanu
technicznego po zaistniatym wypadku, powstatej
szkodzie lub wykonanej naprawie nastepujacych
urzadzen technicznych PERI:

Nosénoéé | Cigzar whasny
Oznaczenie Nrart. nominalna kgl
[kgl

Paleta stupkowa RP 80x 120, ocynk. 026640 1600 40.30
Paleta stupkowa RP 80x150, ocynk. 025650 1500 44,30
Paleta azurowa 80x 120, lakier. 065016 1500 85,00
Paleta azurowa 80x 120, ocynk. 065068 15600 85,10
Paleta azurowo-skrzyniowa 80x 120, ocynk. | 025660 1500 65,80
Paleta azurowo-skrzyniowa 80x120, lakier. | 0256670 1500 65,80
Paleta HS 120x90, ocynk. 065080 750 65.00
Paleta HS 150x90, ocynk. 065081 750 66,60
Paleta stupkowa SD 150x75, ocynk. 061500 1000 77.80
Paleta SD 160x225 061630 750 83,60
Paleta ST 100/2, ocynk. 065050 1500 124,00
Paleta stupkowa USP 72, ocynk. 100660 1200 60,60
Paleta stupkowa USP 104, ocynk. 100678 1200 65,60
Kionica pietrzaca TRIO, ocynk. 023390 500 7.06

Kionica pigtrzaca DOMINO DSR, ocynk. 066094 250 844

Paleta stupkowa RP 110x125, lakier. 106939 750 19,90

2. Rodzaje badan eksploatacyjnych
Przeprowadzanie kontroli biezacych, kontroli
okresowych oraz badan petnych stanu technicznego
urzadzenia technicznego ma na celu utrzymanie
sprawnosci uzytkowej oraz unikniecie zagrozenia
bezpieczenstwu i higienie pracy przy prawidtowej
eksploatacji.

2.1 Kontrola biezaca

Kontrola biezaca polega na ogledzinach stanu

technicznego urzgdzenia przed kazdym uzyciem oraz

obserwacji tego urzadzenia w czasie uzytkowania.

Zadaniem kontroli jest:

- $ciste przestrzeganie no$nosci nominalnej,

- Sciste przestrzeganie dopuszczalnego kata odchylenia
ciggien od pionu,

- natychmiastowe wycofanie urzadzenia z eksploataciji,
w przypadku stwierdzenia zuzycia
dyskwalifikujgcego to urzadzenie wg ust. 3.1
i przekazanie go do kasacji,
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- wycofanie urzadzenia z eksploatacji,

w przypadku ujawnienia objawdéw wg ust. 3.2

i przekazanie go do naprawy.
Do przeprowadzenia kontroli biezacej urzagdzenia
zobowigzany jest uzytkownik urzadzenia. Kontrole moze
przeprowadzié tylko pracownik przeszkolony w tym zakresie.

2.2 Kontrola okresowa

Kontrola okresowa powinna by¢ przeprowadzona co
najmniej raz na 12 miesiecy.

Kontrola polega na ogledzinach i ocenie stanu zuzycia
wg ust. 3.

W zaleznoéci od oceny stanu zuzycia podczas kontroli
okresowej urzadzenie nalezy kwalifikowaé nastepujaco:

- kasacja,

- naprawa polegajaca na wymianie elementow
zuzytych ponad dopuszczalne wielkosci,

- dalsza eksploatacja.

Do przeprowadzenia kontroli okresowej urzadzenia

zobowigzany jest uzytkownik tego urzadzenia. Kontrole

moze przeprowadzi¢ tylko pracownik przeszkolony w

tym zakresie.

2.3 Badanie petne

Urzadzenie, ktérego nosno$¢ mogta ulec ostabieniu
na skutek zaistniatego wypadku, powstatej szkody lub
wykonanej naprawy powinno byé poddane badaniu
petnemu. Badanie petne urzadzenia polega na
ogledzinach zewnetrznych, sprawdzeniu sprawnosci
ruchowej, wymiardw, wytrzymatosci, odpornosci na
pigtrzenie i odpornosci na podnoszenie przy pomocy
zawiesi transportowych.

Do wykonania badania petnego upowazniony jest
wytacznie zaktad PERI.

Do przeprowadzenia badania urzadzenie powinno
by¢ oczyszczone.

2.3.1 Ogledziny zewnetrzne

Ogledziny zewnetrzne nalezy przeprowadzi¢ nie
uzbrojonym okiem, przy czym podczas ogledzin
urzgdzenie powinno by¢ ustawione na
wypoziomowanym i utwardzonym podfozu.
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2.3.2 Sprawdzenie sprawnosci ruchowej
Sprawdzenie sprawnosci ruchowej polega na
stwierdzeniu poprawnoéci dziatania czesci
ruchowych urzadzenia, np. ruchome elementy palet
powinny obraca¢ sie lub przesuwac w ustalonym
zakresie pracy bez zacie¢ i wyczuwalnych
dodatkowych oporéw.

2.3.3 Sprawdzenie wymiaréw

Sprawdzenie wymiaréw polega na wykonaniu
pomiaréw wymiardéw konstrukcyjnych urzadzenia
przed i po probie wytrzymatosci. Nominalne wymiary
konstrukcyjne urzadzen podane sg w rozdziale A14.
Sprawdzenie wymiardw nalezy przeprowadzié
uniwersalnymi przyrzgdami pomiarowymi.

2.3.4 Sprawdzenie wytrzymatosci
Sprawdzenie wytrzymatosci polega na obcigzeniu
prébnym urzadzenia przez 5 minut wywotanym
réwnomiernie roztozonym obcigzeniem masga w
spoczynku o wartosci réwnej iloczynowi
wspodtczynnika 1,25 i noénosci nominalnej danego
urzgdzenia wg niniejszej dokumentacji techniczno-
ruchowej.

Urzadzenie pod obcigzeniem i po odjeciu obcigzenia
nie powinno wykazywacé trwatych uszkodzen

i odksztatcen, a pofaczenia ruchowe powinny
poprawnie dziatac.

2.3.5 Sprawdzenie odpornosci na pietrzenie
Sprawdzenie odpornosci na pietrzenie polega na
obcigzeniu prébnym urzadzenia przez 5 minut
wywotanym obcigzeniem masg spietrzonych
jednostek fadunkowych w spoczynku o wartosci
réwnej iloczynowi wspodtczynnika 1,25 i sumy
nos$noéci nominalnych spietrzonych jednostek
fadunkowych danego urzadzenia wg niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowe;j.

Suma nosnosci nominalnych spietrzonych jednostek
tadunkowych wynika z dopuszczalnej wysokosci
pietrzenia dla danego urzadzenia.

Urzadzenie pod obcigzeniem i po odjeciu obcigzenia
nie powinno wykazywac trwatych uszkodzen

i odksztatcen, a pofaczenia ruchowe powinny
poprawnie dziatac.

B2 Badania
eksploatacyjne

2.3.6 Sprawdzenie odpornosci na podnoszenie
przy pomocy zawiesia transportowego
Sprawdzenie odpornosci na podnoszenie przy
pomocy zawiesia transportowego polega na
podniesieniu prébnym urzadzenia przez 5 minut
przy pomocy zawiesia transportowego przy
uprzednim obcigzeniu tego urzadzenia wywotanym
réwnomiernie roztozonym obcigzeniem masg w
spoczynku o wartosci réwnej iloczynowi
wspotczynnika 1,25 i no$nosci nominalnej danego
urzagdzenia wg niniejszej dokumentacji techniczno-
ruchowej.

Urzadzenie po podniesieniu, po odstawieniu i po
odjeciu obcigzenia nie powinno wykazywac trwatych
uszkodzen i odksztatcen, a potaczenia ruchowe
powinny poprawnie dziatac.

2.3.7 Ocena wyniku badania

Urzadzenie nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami
niniejszej dokumentacji techniczno-ruchowej,
jezeli przeszto badanie z wynikiem dodatnim.

2.3.8 Protokét badania

Z przeprowadzonego badania nalezy sporzadzi¢
protokét zawierajacy dane znamionowe badanego
urzgdzenia (oznaczenie, numer artykutu, numer
fabryczny i rok produkcji), ocene wyniku badania,
ewentualne uwagi dotyczace badania, adres zaktadu
PERI wykonujacego badanie, date wykonania
badania i podpis wykonujgcego badanie.

Protokét badania powinien by¢ kazdorazowo
rejestrowany i przechowywany w kartotece urzadzenia.

3. Kryteria jakosciowe zuzycia

3.1 Objawy zuzycia dyskwalifikujace urzadzenie

techniczne

Urzadzenie techniczne nalezy uzna¢ za zuzyte w

stopniu dyskwalifikujgcym, gdy nastgpito:

- trwate uszkodzenie elementéw konstrukcyjnych i
potaczen ruchowych urzadzenia,

- zmiana wymiardéw konstrukcyjnych urzadzenia w
stosunku do nominalnych wymiaréw wiecej niz
o 10%,

- przerdzewienie, pekniecie, zerwanie i podobne
uszkodzenie mechaniczne elementéw
konstrukcyjnych urzadzenia,

- pekniecie i ubytek spoin taczacych elementy
konstrukcyjne urzadzenia.
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3.2 Objawy kwalifikujace urzadzenie techniczne

do naprawy

- deformacja lub uszkodzenie elementéw
konstrukcyjnych urzadzenia,

- ruchome elementy urzadzenia nie dziatajg w
ustalonym zakresie pracy lub dziatajg z zacieciami
i wyczuwalnymi dodatkowymi oporami.

Jezeli istniejg trudnosci w rozréznieniu miedzy

odksztatceniem i zuzyciem dyskwalifikujgcym a

dopuszczalnym, urzadzenie nalezy wycofaé z

eksploatacji i podda¢ badaniu petnemu wg ust. 2.3.

4. Postgpowanie z urzadzeniem technicznym
przeznaczonym do naprawy

Naprawe urzadzenia wycofanego z eksploatacji moze
przeprowadzi¢ wytgcznie zaktad PERI!

Adres zaktadu PERI znajduje sig na odwrocie niniejszej
dokumentacji techniczno-ruchowej.

Urzadzenie techniczne po naprawie nalezy poddac¢
ponownemu badaniu petnemu wg ust. 2.3.
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PE RI B3 Sktadowanie

| transport

Palety tadunkowe PERI i ktonice pietrzagce PERI nalezy
sktadowac zabezpieczone przed dziataniem
szkodliwych czynnikéow chemicznych oraz przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Transport palet fadunkowych PERI i ktonic pigtrzacych
PERI moze by¢ wykonywany dowolnymi srodkami
transportu i powinien odbywac sie zgodnie z
obowigzujacymi przepisami transportowymi.
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