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DESKOWANIE STROPOWE PERI MULTIFLEX

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa Systemu

Dokumentacja techniczno-ruchowa zawiera informacje o systemie MULTIFLEX, okreéla
sposoby jego prawidtowego montazu i demontasu, transportu i skfadowania w obrebie
budowy oraz zasady bezpiecznej organizacji pracy.

Deskowanie PERI MULTIFLEX moze by¢ stosowane do wykonywania stropdw w kazdej
dziedzinie budownictwa. Rozwigzania techniczne dla konkretnych zastosowad wynikajg z pa-
rametrow technicznych elementdw deskowania, tj. poszycia sklejkowego, dswigarkéw oraz
podpor lub wiez w nawigzaniu do projektowych obciazen.

1. ELEMENTY SYSTEMU

System deskowania stropéw MULTIFLEX sktada sie z nastepujacych elementéw:
A) Nadbudowy - rusztu
® Diwigarkow deskowaniowych oznaczonych symbolami GT 24, VT 20K lub VT 16K
(cyfra oznacza wysoko$¢ dzwigarka w centymetrach). Diwigarki GT 24 majg srodnik
o konstrukeji kratowej, & Srodniki dzwigarkéw VT 20K i VT 16K sa pelnoscienne.
B) Podbudowy - podparcia
® Podpor stropowych PEP 20 i PEP 30 (lub podobnych) z osprzetem.
® Wiez skiadanych ST 100 z osprzetem.
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2. OPIS ELEMENTOW SYSTEMU

® Diwigarki wykonywane sg z péinocnoeuropejskiego
drewna $wierkowego najwyzszej jakosci, fabrycznie
impregnowanego i odznaczajacego sie wieloletnig trwatosciy.
Konce dzwigarkéw zabezpieczone sa dodatkowo okuciami
chronigcymi je przed uszkodzeniami mechanicznymi

w czasie transportu, montazu i demontazu na budowie.
Dzwigarki GT 24 sg dwuteowymi betkami drewnianymi

ze $rodnikiem o konstrukeji kratowej. Pasy dolny i gorny
potgczone sg z krzyzulcami opatentowanym weztem klejonym,
zapewniajacym wysoka wytrzymatosé i diugg zywotnosé.

W dzwigarkach VT 20K i VT 16K peinoscienne srodniki

sg wykonane z twardej plyty nasyconej zywicg syntetycznag.

® Podpory stropowe skiadajg sie z dwoch elementéw
rurowych potaczonych teleskopowo, wyposazonych

w plytke glowicowa na gornym koficu i plytke

stopowsg na dote. Otwory znajdujace sie w gornej czesci
oraz gwintowana koncowka dolnej czesci podpory
pozwalaig na ptynng regulacje jej wysokosci.

Zgrubne ustawianie wysokosci podpory odbywa sig
przy pomocy przetyczki w ksztaicie litery "G",

a do doktadnej regulacji poziomu stuzy nakretka,

ktérej obracanie powoduje podnoszenie fub
opuszczanie gérnej czesci podpory. Przy maksymalnym
zsunieciu obu czesci zachowane jest 10 em luzu
moniazowego dla zabezpieczenia reki przed
$cisnieciem przy skracaniu podpory.

PEF 20 N 260
PEP 20 N 300
PEP 20 N 360
PEP 20 G 410

PEP 30 G 300
PEP 30 G 350



@ OSPRZET DLA PODPOR

Tréjndg jest stalowa konstrukeja , przytaczana do podpory

dla jej stabilizacji w pozycji pionowej. Nie przenosi on zadnych
sit dziatajgcych na podpore. Potaczenie z podporg odbywa sie
przy pomocy przesuwnego zacisku, obstugiwanego przy uzyciu
miotka. Trojndg ma konstrukcje sktadang i po ztozeniu na ptask
zajmuje niewiele miejsca.

Glowica krzyzowa wykonana jest z plyty stalowej, do ktérej
przyspawane sg cztery katowniki i trzpien. Trzpien stuzy do
ustawiania gtowicy na podporze. Katowniki na ptycie sa rozmie-
szczone tak, ze mozliwe jest oparcie na niej i stabilizacja w pozy-
cji pionowe) dwoch przylegajacych do siebie dzwigarkéw

lub po obréceniu glowicy o 30° tylko pojedynczego déwigarka.

Glowica zaczepowa jest wykonana z odpowiednio wygiete;
blachy, do ktérej przytwierdzony jest trzpien. Zadaniem jej jest
zapewnienie podparcia posredniego dla pojedynczych diwigarkdw.

Poszycie sklejkowe uktadane na uprzednio zmontowanej kon-
strukcjl nosnej {(podbudowie). Skiejka poszycia jest wielowarst-
wowg, wodoodporng ptyta drewniang o wymiarach i grubosei
wynikajgcych z wymagan statyczno-sztywnosciowych, wymia-
row dostepnych w handlu arkuszy, geometrii obiektu i ewen-
tualnych wymagan dotyczacych estetyki wykonanego stropu.

® Wieze ST 100 montowane sa jedynie z pieciu efementéw
systemowych. Montaz ten jest szybki i nieskomplikowany.
Elementami wiezy ST 100 sa:

- rama podstawy ST 100 ~ dolna i gérna,

— rama stosu ST 100,

stezenie ukosne ST 100,

trzpien dolny,

trzpien gorny z glowicg przegubowa lub z glowica krzyzowa.
Wieza sktadana moze by¢é montowana w pozycji pionowej lub
lezgcej. W przypadku montazu w pozycji lezgce wieza stawiana
jest do pionu przy pomocy diwigu. Dla tego przypadku trzpienie
gorne i dolne musza by¢ zabezpieczone przed wypadnieciem
specjalnymi zapinkami wykonanymi z drutu. Podpory wiezowe
ST 100 mogg by¢ wykanywane o wysokosci od 1,75 do 12,30 m.

}
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3. INSTRUKCJA MONTAZU | DEMONTAZU
DESKOWANIA STROPOWEGO ,MULTIFLEX” NA PODPORACH ,PEP”

Montaz deskowan stropu odbywa sig na podstawie DTR, a w skomplikowanych przypadkach

na podstawie projektu zadeskowania.

Projekt deskowania powinien uwzgiedniac i okresla¢ nastgpujgce parametry:

—obcigzenia statyczne i dynamiczne, wynikajgcc z geometrii stropu i procesu technolo-
gicznego,

~dobér podpdr w dostosowaniu do wysokosci kondygnacii,

-rozmieszczenie podpér i dzwigarkéw,

— powierzchnig i formaty sklejki oraz rozmieszczenie arkuszy,

- liczbe elementdw systemowych deskowan PERI (zestawienia)

—wytyczne technologiczne i BHFR

Do montazu stropu mogg byé stosowane jedynie elementy w petni sprawne technicznie,
tzn. podpory proste ze sprawnie dziatajgcym gwintem, dzwigarki bez peknigc | uszkodzen
weztdow mogacych mie¢ wptyw na ich wytrzymatosé.

Montaz deskowania nale?y rozpoczynaé od miejsca stanowigcego oparcie dla wykonywa-
nego deskowania, tj. od istniejgcych elementdw budowli jak stupy, Sciany, stropy w tym
samym poziomie. Dostarczone na budowe elementy do wykonania deskowania powinny by¢
sktadowane w bezposéredniej blisko$ci montazu w grupach rodzajowych (dzwigarki, podpory,

osprzet, sklejka).
MONTAZ DESKOWANIA NA PODPORACH TYPU ,,PEP”

® Monta2 deskowania rozpoczynamy od przygotowania podpdr gtownych, tj. zatozenia na
nie gtowic krzyzowych i zabezpieczenia ich przy pomocy sworznia z przetyczka.




Nastgpnie ustalamy wstepnie wysoko$é poedpory przy pomocy przetyczki w ksztatcie litery G.
Ostateczna wysoko$¢ podpory zostanie ustalona po zmontowaniu d2wigarkow i poszycia

skiejkowego.

® Kolejng czynnoscia jest rozstawienie
tréjnoga i zamocowanie go do podpory.
Tréjndg jest elelmentem pomochiczym,
nie przenoszgcym obciazenia, zapew-
niajgcym podporze stabilno$é w pozycji
pionowej. Podpara przenosi obcigzenie
i miejsce ustawienia jej stopy musi by¢
réwne i odpowiednio wytrzymale.
Podpory ustawione sg w miejscach
wczesnie] wyznaczonych zgodnie z pro-
jektem deskowania. Nalezy zwracié
uwage, aby gniazda gtowicy podpér
byty ustawione réwnolegle do przewidy-
wanej osi podtuznej dzwigarkdow
gtownych, co w kolejnym etapie ulatwi
fch wiasciwe zalozenie.

® Po ustawieniu podpdr montuje sie dzwigarki gtéwne. Dzwigarki montowane sg przez
dwaoch pracownikow z poziomu ustawienia podpdr przy uzyciu widetek montazowych
zaktadanych pod gérny pas dzwigarka.

Po utozeniu dzwigarkéw gtownych

w glowicach podpér nalezy sprawdzié, czy
dzwigarki scisle przylegajg do siebie i do
pionowych elementéw glowicy. W razie
stwierdzenia luzu nalezy go zlikwidowad
przez lekkie wbicie klinéw drewnianych
migdzy dzwigarek a glowice, lub diwigarki
zablokowa¢ wbhijajgc gwozidzie przez
otwory w elementach pionowych glowicy.
Sprawdzenie osadzenia d2wigarkow

i ewentualna likwidacja luzéw powinna
odbywac sie z drabiny rozstawnej

do wys. 3,0 m lub z rusztowania
przesuwnego, np. typu ,Warszawa”,




& Ukfadanie dzwigarkow poa-
pierajgcych sklejke na diwi-
garkach gtéwnych odbywa sie
w podobny sposéb z poziomu
nizszego stropu przy uzyciu
widetek montazowych.
Dzwigarki rozstawic zgodnie

z projektem deskowania.
Nalezy zwrécié szczegding
uwage na rozstaw tych
diwigarkéw posrednich, na
ktorych nastapi styk sgsiednich
arkuszy poszycia sklejkowego.
Dzwigarki poérednie musza
opierac si¢ stabilnie na
dzwigarkach gidwnych bez
-kotysania sig”.

® Na tak zmontowang konstrukcje noéna ukiada sie arkusze poszycia sklejkowego.
Poszycie nalezy uktadaé w sposdb zapewniajacy jego nieprzesuwno$g, rozpoczynajgc od
krawedzi stropu dla zapewnienia szczelnosci podczas betonowania. Miejsca ,styku”
sgsiednich arkuszy {(boki krdtsze) musza znajdowac sig w osi podiuznej diwigarkéw pod-
pierajacych skiejke. Ostatni pas arkuszy sklejki zamykajgcy poszycie deskowania stropu
musi by¢ szczelnie wpasowany uniemozliwiajac przesuwanie sig arkuszy migdzy soba.
Pierwszy pas poszycia montowac z rusz-
towania przesuwnego lub z drabin, jezeli
wysokosé nie przekracza 3 m. Kolejne
pasy montowane sg z wczesniej
utozonych arkuszy. Robotnicy pracujgcy
na skraju zmontowanego poszycia muszg
byé zabezpieczeni przed spadnieciem

z wysokosci szelkami bezpieczenstwa,
mocowanymi do efementdw konstrukcii,
np. stupdw, rygli itp., ewentualnie do

{in asekuracyjnych zamocowanych do
ww. elementéw. Nastepnie nalezy
dokonad niwelacji deskowania

i ostatecznej regulacii wysokosci podpor

przy pomocy nakretek,



@ Po ostatecznej rekiyfikacji wysokos-
ciowej deskowania nalezy zalo2y¢ pod-
pory pogrednie z glowicami zaczepowy-
mi. Podpory te docisnad do d2wigarkdow
gtownych w sposdb umiarkowany przy
pomocy nakretek. Poszycie spryskad
ptynem antyadhezyjnym PERI-CLEAN juh
innym Srodkiem o podobnym dziataniu.
Wzdtuz krawedzi stropu nalezy zmon-
towaé zastawki skrajne i bariery
ochronne o wysokosci 110 cm z deskami
kraweznikowymi o wysokoéci 0,15 cm.
Jako jeden z elementdéw bariery moga
by¢ uzyte uchwyty poreczy PERI przys-
tosowane do zakleszczania na elemen-
tach podbudowy i na stropach o grubosci do 40 cm.

@ Betonowanie na deskowaniu ,MULTIFLEX” rozpoczynaé od wewngtrz pola dziatki
roboczej | prowadzi¢ je pasmami réwnoleglymi do zastawki skrajnej stropu.

DEMONTAZ DESKOWANIA STROPU

® Po osiggnieciu przez beton wymaganej wytrzymatosci okreslanej w projekcie budo-
wlanym mozna przystapi¢ do rozdeskowania stropu. W pierwszej kolejnosci wykonuje sie
demontaz i usuniecie podp6r posrednich z glowicami zaczepowymi. Przeprowadza sie go
przez obnizenie podpory przy pomocy nakretki, a nastepnie wyjgcie glowicy spod pasa
doinego dzwigarka.

® Nastepnie przy pomocy nakretek obnizamy o ok. 3 cm podpory gtéwne z gtowicami
krzyzowymi,




® Kolejng czynnoscig jest demontaz ® Kolejnym etapem jest usuniecie pozos-
dzwigarkow posrednich. Dzwigarek nalezy tatych dZwigarkéw posrednich oraz
obrdcié o 90° do pozycji lezacej (najlepie] demontaz dzwigarkow gidwnych.
widetkami montazowymi), a nastepnie
wysunaé znad diwigarkéw gtownych

{ odtransportowad.

Na dhugosci arkusza skleiki nalezy
pozostawi¢ dwa dzwigarki przy koticach,
aby zabezpieczaly arkusze sklejki przed
spadnieciem. Nalezy przesuna¢ je tak, aby
cata szerokosé dzwigarka w pozycji lezacej
znajdowata sie w $wiette arkusza sklejki.

® Ostatnig czynnoscia jest demontaz pod-
pér gitdwnych wraz z osprzetem, tj. troj-

nogami i glowicami.

Zdemontowane elementy deskowania
stropu muszg by¢ odtransportowane na
wyznaczone miejsce sktadowania, oczysz-
czone, posegregowane i w miare potrzeby
zakonserwowane. Do transportu poziomego
elementdw zaleca sie stosowanie palet

® Nastepnie nalezy przystapi¢ do usuwania kotowych PERI. Demontowane elementy
arkuszy sklejki po uprzednim odspojeniu jej nalezy rowniez ocenia¢ pod katem dalszej
od stropu. przydatnosci. Uszkodzone elementy nalezy
Niedopuszczalne jest zrzucanie jakichkolwiek naprawi¢, ewentualnie zastgpic

elementéw demontowanego deskowania. pemnosprawnymi.



RADA Z PRAKTYK{

Przed montazem skiejki na deskowaniu nalezy spryskad
boczne krawegdzie lezgcych w stosie plyt plynem antyad-
hezyjnym PERI-CLEAN. Skréci to znacznie czas potrzebny
na czyszczenie sklejki i znacznie zwiekszy jej trwatosé.

4. MONTAZ DESKOWANIA STROPU NA WIEZACH SKLADANYCH ST 100

MontaZ deskowania stropu odbywa sie na podstawie DTR, a w skomplikowanych przypad-
kach na podstawie projektu deskowania. Podstawowg sprawg dla bezpieczenstwa pracy pod-
czas montazu jest stateczno$¢ zardwno konstrukcji podporowej w poszczegdinych fazach
montazu i demontazu, jak i catosci zmontowanego deskowania. Dilatego projekt deskowania
powinien okresla¢ sposéb zapewnienia statecznosei wiez.

To zagadnienie jest szczegdlnie wazne dla deskowad o wysokosci ponad 4,0 m. Wieze
powyze] 4 m powinny by¢ kotwione i stezane diagonalnie oraz w miare potrzeby przez
powigzanie miedzy sobg rurami rusztowaniowymi. Wolnostojgce wieze nalezy zabezpieczad
odciagami.

Projekt musi obejmowaé:

—zestawienie podstawowych elementéw deskowania,

- okreslenie wysokos$ci podpér oraz ich rozmieszczenie,

- dane dotyczace zakotwien i stezen (sposobu, liczby i rozmieszczenia).

® Montaz deskowan rozpoczynamy od montazu wiez sktadanych ST 100. Zaleca sie, aby
wieze do wysokosci 4,0 m montowaé w pozycji picnowej.

Montaz ramy podstawy - catosé spoziamowaé po Momiaz ram stosuy
ustawieniu wiasciwe] diugosei trzpieni



MontaZ rarmy gdornej Ustawione na wymiar trzpienie garne

Pl

wiozyd w rame

® Wieze o wysokosci ponad 4,0 m mozna montowac w pozycji lezgcej (konieczne sg
wszystkie stezenia ukosne) i ustawiaé pionowo zurawiem. Obowigzujg tu nastgpujgce
zasady montazu skratowan:

Gdy taczna liczha elementéw ramowych nie jest Gdy tgczna liczba elementdw ramowych jest po-

podzielna przez 4 {np. 2, €, 10, 14 itp.}, nalezy dzieina przez 4 (np. 4, 8, 12, 16}, na dwdch przecivw-
zatozyé weszystkie krzyzulce po obu bokach wiezy, legtych bokach zakiadamy wszystkie krzyzuice, a na
majgcych rowny odstep elementow poziomych pozostatych bokach po jednym krzyzulcu w dolnym

lub gérnym polu skrajnym
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